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Rutin for tillverkning av skumbetong

Nedanstaende rutin beskriver tillverkning av skumbetong antingen pa
fabrik eller pa arbetsplats.
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Delmaterialen skall vadljas med utgangspunkt fran vald densitet och an-
vandningsomrade. Vid densiteter < 1000 kg/m3 bor maximal stenmaxi-
mum pa sandfraktionen inte overstiga 4 mm dvs fraktionerna 0-1, 0-2
eller 0-4 mm kan valjas.

Skumbildaren kan vara syntetisk eller proteinbaserad. Proteinbaserade
skumbildare far endast anvandas utomhus i mark. Proteinbaserade skum-
bildare har normalt hogre tryckhallfasthet jamfort med syntetiska skum-
bildare.

Skummet tillverkas i darfor avsedd skumgenerator. Densiteten pa tillver-
kat skum skall ligga mellan 70 — 80 gram/liter. Detta kontrolleras genom
vagning av skummet i ett volymbestamt karl. Nar skumgeneratorn stallts
in och densiteten pa skummet ligger mellan 70 — 80 gram/liter kontrolle-
ras skumflodet fran skumgeneratorn genom att fylla ett volymbestamt karl
t.ex ett fat, varefter tiden att fylla fatet mats.

Med utgangspunkt fran énskad densitet pa skumbetongen viljs recept
enligt Betonghandboken Material Kapitel 35.9. Tabell 35.8.2. Hansyn
skall tas till att densiteten pa skumbetongen ¢kar under transport och vid
eventuell pumpning. Utga ifran att densiteten 6kar med minst 10%.

Forsatsen tillverkas med recept enligt punkt 3 ovan. Utbredningsmattet pa
forsatsen skall ligga pa ca 400 mm.

Inblandningen av skummet sker genom att vald och férprovad kvalitet pa
skummet fylls pa direkt i blandare, i stupet mellan blandare och bil eller
direkt i bil. Blandningstiden skall uppga till minst 15 minuter.

Densiteten pa skumbetongen verifieras genom maétning av vikten av
skumbetongens densitet i ett volymbestamt karl.

Vid leverans kontrolleras skumbetongens densitet direkt innan denna gar i
form.
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